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De acordo com os dados da Empresa de Pesquisa Energética (EPE), cerca de 42,4% do 
consumo de energia elétrica do Brasil é oriundo das indústrias (EPE, 2014). Geralmente, o ar 
comprimido representa uma parcela significativa no consumo de energia elétrica de uma 
indústria (ELETROBRAS, 2009). A redução do consumo de energia, além de ser ação 
ambiental de preservação do meio natural, também proporciona retorno financeiro para as 
empresas (SANTOS et al., 2007). 

O presente trabalho tem como objetivo realizar estudo na busca de uma solução para a 
redução do consumo de energia elétrica em cinco compressores de ar (dois de modelo GA55 e 
três de modelo GA160) de uma grande indústria, através do controle otimizado da configuração 
de sua operação.  

Foi utilizada como metodologia a análise de modos de operação dos compressores, através de 
simulações práticas com medições de grandezas elétricas. Com os dados obtidos e analisados, 
foi implantado o modo final de operação visando a melhor eficiência energética possível.  

Inicialmente, tinha-se o seguinte modo de operação: 

• Compressores GA55: dois deles operam com os motores de seus elementos compressores 
em alívio de carga, não produzido ar comprimido para o sistema. Eles são solicitados a 
gerarem ar comprimido quando um dos três compressores de modelo GA160 para por 
falha/defeito ou manutenção.  

• Compressores GA160: dois deles operam à plena carga e o terceiro completando o ar do 
sistema sempre que a indústria aumenta sua demanda.  

O modo de operação foi modificado, passando os dois compressores GA55 a operarem em 
plena carga e os três compressores GA160 operando, respectivamente, com aproximadamente 
81%, 53% e 53% das suas capacidades de produção de ar. 

 A alteração no modo de operação dos compressores ocorreu através da implantação de um 
sistema de gerenciamento de compressores. Com isso, o objetivo principal de redução do 
consumo de energia elétrica foi atingido. 

Para compra, instalação, configuração e startup do sistema de gerenciamento, foi feito um 
investimento de R$ 24.897,84. A economia com o custo da energia elétrica consumida foi de 
R$ 3.522,50 por mês, de forma que o investimento será superado em aproximadamente sete 
meses. 
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